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Staj Yapılan Kurum ile İlgili Bilgiler
 Firma tarihçesi, ne iş yaptığı, hangi sektörde faaliyet gösterdiğia ile ilgili özet şeklinde genel bilgiler verilmelidir. Kurum ile ilgili bilgiler maksimum 2 sayfa olmalıdır.
TİMES NEW ROMAN, 12 PUNTO İLE YAZILMALIDIR,
Not: Bu bilgi kutusunu çıktı almadan önce siliniz.


	 Bölüm Yetkilisinin Kaşe ve İmzası
	Tarih

	
	




	
Kurumda Üretilen Ürünler ile İlgili Bilgiler
 
Kurumda Üretilen Ürünler ve Teknik Özellikleri Resimleri ile Beraber Tanıtılacaktır.
Not: Bu bilgi kutusunu çıktı almadan önce siliniz.


	 Bölüm Yetkilisinin Kaşe ve İmzası
	Tarih

	
	




	
Talaşlı/Talaşsız İmalatla Üretilen Ürünlerin Teknik Resimleri
         Firmada üretilen parçalardan minimum 5 adetinin teknik resimleri paket programları aracılığı ile çizilmelidir. Herbir resim tüm teknik rersim kurallarına uygun bir şekilde çizilmelidir. Resimleri her öğrenci kendi çizmeli kesinlikle firmadan hazır resim almamalıdır.
Not: Bu bilgi kutusunu çıktı almadan önce siliniz.
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Bu sayfa örnektir.
Not: Bu bilgi kutusunu çıktı almadan önce siliniz.


	 Bölüm Yetkilisinin Kaşe ve İmzası
	Tarih

	
	


	
          Talaşlı/Talaşsız İmalatla Üretilen Ürünlerin Üretim Basamakları

Teknik resmi çizilen minimum 5 parçaların işlem basamakları (üretim safhaları) sırasıyla aşağıdaki gibi madde madde belirtilmelidir. 
Not: Bu bilgi kutusunu çıktı almadan önce siliniz.
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	 Bölüm Yetkilisinin Kaşe ve İmzası
	Tarih

	
	


	
         Talaşlı/Talaşsız İmalatla Üretilen Ürünlerin Maliyet ve Zaman Etüdü

Teknik resimleri çizilen minimum 5 parçanın herbirinin maliyet (sarf malzeme giderleri, personel giderleri, genel işletme giderleri, amortisman giderleri vb.) etüdü yapılmalıdr.
Teknik resimleri çizilen parçaların herbirinin zaman etüdü (üretimin başlangıcından işin teslim edileceği zamana kadar) yapılmalıdır.
Not: Bu bilgi kutusunu çıktı almadan önce siliniz.











[image: ]Staj defteri spiralli olarak çıkartılmalıdır. Tüm sayfalar firmadaki bölüm yetkilisi mühendis tarafından imzalanmalıdır. Firma değerlendirme belgesi kapalı zarf içerisinde CD veya Flash bellek zarfın üstlerinde öğrenci AD-SOYAD Öğrenci numarası yazmalıdır.
Not: bu bilgi notunu ve yandaki fotoğrafı siliniz


	 Bölüm Yetkilisinin Kaşe ve İmzası
	Tarih
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TSLEM BASAMAKLARL

[ Parca 060x400 mm olarak alr. (537)

2 [ Parca bir tarafindan tomava batlanarak alindan talss sl
3| Parcaya cikartlmadan punta deli aci-

4 Parca toma e spot arasina siistrhr

5| Parcanin yuzeyinden toz talas: alir

6| Parcanin cap: olulir ve istenlen capa getirilc

7| Parca soklor ve difer taraflan titurulur

8| Bu taraflan istenlen ebada alindan talas kaldwmak surei e getilr
9| Geri kalan kusum slenir ve poh Kl

10| M32 vida icin parcanin 80 mm boldmi 033 mm'ye islenir
T Fatura kism isenr, radius kan

12| Tomada gerckli modul ayarlamast yapildikian sonra dis acilc
13| Parca freze tezgihina gonderilr ve mengeneye baglamr

14| Parmak freze cakast fe kama kanalt agihr
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